ztgcza krzyzujgce-X oraz -T-

WAZNE:  Nie ma juz potrzeby przycinania zfacza. Teraz ma ono regulowana wysokos¢ tak jak dylatacja COSINUS SLIDE®.
Upewnij sie ze masz odpowiednie zfacze, ktore bedzie pasowac do posadzki i wysokosci dylataciji.
Staraj sie unikac potaczen typu-L najbardziej jak to tylko mozliwe. Potaczenia te powodujg blokade, sa zawodne i
prowadza do powastawania speka w betonowej posadzce. Jesli potgczenia typu-L sg nieuniknione, utwérz je
poprzez wiasciwe dociecie i przyspawanie profili dylatacyjnych. Nie zapomnij o dodatkowym zbrojeniu
zewnetrznej strony potgczenia typu-L. Zalecamy stosowanie wstepnie otwartych profili dylatacyjnych (z piankg
w srodku) przy pofaczenich typu-L, w celu zminimalizowania ryzyka blokady i spekania

KROK 1: Umies¢ ztgcze doktadnie w miejscu w ktérym ma sie znajdowac i zmierz odlegtos¢ L
pomiedzy ostatnim profilem dylatacyjnym a osig zfacza.

KROK 3: Wstaw, wyréwnaj i dopasuj dociety fragment profilu tak jak zawsze do ostatniego
utozonego profilu COSINUS SLIDE®.

Wszystkie dtugosci muszg by¢ zmierzone od koncéw gérnych profili sinusoidalnych.

Ztacze ma wymiar 160 x 160mm. A zatem dtugos¢ brakujgcego fragmentu profilu

dylatacyjnego COSINUS SLIDE bedzie wynosi¢ L —80mm. odlegtoéé L— 82mm
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odlegtosé L do osi ztgcza |

odlegtos¢ do ztacza
L—-80mm
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KROK 4:

Postepuj w ten sposob az do momentu gdy zamontujesz profile z kazdej strony
zfacza. Upewnij sie ze kwadratowa luka ma wymiar pomiedzy 162 x 162 a 164 x
164mm.

KROK 2: Przytnij dylatacje COSINUS SLIDE® do odpowiedniej dtugosci. Aby mie¢ pewnos¢, ze

luka pomiedzy
162 x162 a
164 x 164mm .

dociety element bedzie pasowat, uwzglednij 2mm tolerancje.

Potrzeba dtugos¢ wyniesie L —82mm

odlegtos¢ do dociecia I
L 82mm
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KROK 5:  Wsun ztgcze w powstatg luke pomiedzy profilami. Automatycznie znajdzie sie w

KROK 6: Przyspawaj réwniez poziome elementy.
odpowiedniej pozycji i na odpowiednim poziomie.

Teraz ustaw ruchome elementy ztgcza w linii z gérnymi profilami sinusoidalnymi profili ()
dylatacyjnych z kazdej strony ztacza i zespawaj wszystkie te ruchome elementy od /\
zewnatrz z gérnymi sinusoidalnymi profilami dylatacji. !./

Wszystkie miejsca ktore wymagajg spawania sg oznaczone na z6tto.

VAY

spawanie

KROK 7: Dot6z dodatkowe prety zbrojeniowe aby dozbroié naroza i aby zapobiec
niekontrolowanemu pekaniu przy ztaczu-T.

] B I dozbrojenie pretem
—~ & | @12 do @16mm

spawanie

dodatkowe 3 prety zbrojeniowe
TN @ 10mm géra i dotem | >1,00m

Wykonanie opisanych wczesniej krokdw powinno doprowadzi¢ do uzyskania nienagannego rezultatu z
wyréwnanymi profilami dylatacyjnymi i ztgczami, na poziomie gérnej powierzchni betonu.

Podczas lania betonu i jego wykanczania, upewnij sie ze beton nie znajduje sie nigdzie wyzej niz poziom
profili i ztgcza.

W razie potrzeby niewielkie szlifowanie moze pomdc w osiggnieciu koricowych wymagan dotyczacych
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