NOWOCZESNA CHEMIA BUDOWLANA

Tytan Industry PU40

Uszczelniacz poliuretanowy

Wysoko modutowy, elastyczny, jednokomponentowy uszczelniacz utwardzajacy sie pod wptywem

wilgoci zawartej w powietrzu.

Zalety
e utwardza sie w temperaturze pokojowej
e dobra przyczepno$s¢ do wszystkich typowych
powierzchni stosowanych w budownictwie bez

koniecznosci uzycia primera
e bardzo dobra odpornos¢ na scieranie
e wyjatkowa tiksotropia — nie sptywa w szczelinie
e po utwardzeniu spoina jest odporna na warunki

atmosferyczne, wilgo¢, drgania, zanieczyszczenia
obecne w powietrzu, liczne S$rodki czyszczace
i rozpuszczalniki

e  brak skurczu po utwardzeniu

e moze by¢ stosowany w kazdym klimacie

e po utwardzeniu tworzy gtadka, nie lepka

powierzchnie, w zwigzku z czym nie zbiera kurzu
i zanieczyszczen z powietrza

Zastosowanie
Gtéwne zastosowania
e Uszczelnianie ztacz i szczelin  dylatacyjnych
w budownictwie mieszkalnym i przemystowym.
e Uszczelnianie zfacz i szczelin dylatacyjnych na
posadzkach betonowych.

DANE TECHNICZNE

Baza chemiczna

Mechanizm utwardzania

Kolory

Ciezar wiasciwy w temp. 23°C

Czas tworzenia naskdérka w temp. 23°C i wilgotnosci
wzglednej 50%

Tempo utwardzania w temp. 23°C i
wzglednej 50%

Twardosé Shore A (DIN 53505)

Modut a przy wydtuzeniu 100% (DIN 52455)
Wydtuzenie przy zerwaniu (DIN 53504)
Naprezenie przy zerwaniu (DIN 53504)
Przystosowanie do ruchu

Powrét elastyczny (DIN 52458)

wilgotnosci

e Wykanczanie pokry¢é dachowych oraz wypetniania
szczelin  stropowych podczas prac renowacyjnych

pokry¢ dachow ptaskich.
Moze by¢ stosowany do:
e Klejenia konstrukgji nadwozi, samochodéw

specjalnych, wozdéw kolejowych.

e Klejenia poszycia bocznego do  szkieletowej
konstrukcji nosnej (produkcja autobusow).

e taczenia blachy aluminiowej, laminatu, drewna
z elementami konstrukcji (produkcja autobusow).

e t3czenie wyprasek z ABS wzajemnie ze sobg oraz do
stelazy stalowych (produkcja siedzen autobusowych).

e taczenia profili, Scian wzajemnie do siebie (budowa
kontenerow).

e Uszczelnienia w
i w chfodnictwie.
Moze by¢ nanoszony zaréwno za pomocg recznego, jak i
pneumatycznego wyciskacza na podtoza takie jak stal,
aluminium, blacha nierdzewna, beton, folia PVC, drewno,

blacha lakierowana, poliester, szkto, PVC itp.

technice klimatyzacyjnej

poliuretan

pod wptywem wilgoci z powietrza
biaty, szary, czarny

1,30 g/cm’ +0,02 g/cm’

ok. 60 min

2,5 mm na dobe

40

0,8 N/mm?
>450%

1,6 N/mm?
25%

85%

Odpornosé termiczna
Zalecana temperatura aplikacji

od -40°C do +80°C
od +5°C do +35°C
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SPOSOB UZYCIA
Przygotowanie podtoza

Powierzchnia powinna by¢ czysta isucha, oczyszczona
z oleju i smardw oraz innych zanieczyszczen obnizajgcych
przyczepno$¢ szczeliwa. Powierzchnie nie powinny by¢
rébwniez przegrzane, gdyz w kontakcie ze zbyt ciepta
powierzchnig nastepuje wydzielanie gazéow, jako
produktu ubocznego, co powoduje powstanie porowatej
warstewki na powierzchni tagczone;j.

Powierzchnie szklane i metalowe nalezy odttusci¢
rozpuszczalnikami (np. aceton).

Ze wzgledu na rdéznorodnos$é tworzyw konstrukcyjnych
wskazane jest przeprowadzenie préoby przyczepnosci.

W przypadku stabszej przyczepnosci mozna zastosowacd
primer: Tytan Industry PU Primer RS.

Projektowanie spoiny

grubos¢ warstwy szczeliwa nie powinna by¢ wieksza niz
15 mm, a rekomendowana minimalna szeroko$¢ spoiny
6 mm, aby zapewni¢ witasciwa aplikacje i obrdébke
szczeliwa

idealng proporcjg szerokosci do gtebokosci jest:
w przypadku spoiny < 10 mm 1:1

w przypadku spoiny > 10 mm 2:1

dla gtebokich szczelin wskazane jest zastosowanie sznura
dylatacyjnego z polietylenu o zamknietych komérkach

w ztgczach ruchomych nalezy unikac¢ tréjstronnego
przylegania szczeliwa do powierzchni, gdyz moze to
doprowadzi¢ do jego uszkodzenia. W tym celu, jezeli
gtebokosé szczeliny nie pozwala na wprowadzenie sznura
dylatacyjnego, nalezy uzy¢ tasmy dylatacyjnej.
Wprowadzenie sznura lub tasmy powoduje dwustronne
przyleganie szczeliwa i umozliwia prawidiowg prace
razem ze ztgczem.

Zawartos$¢ produktu [ml]

600

Aplikacja uszczelniacza

e  zabezpieczy¢ powierzchnie przylegajace do spoiny przed
zabrudzeniem tasma maskujaca

e obcigé¢ koncowke folii, umiesci¢ w wyciskaczu, natozy¢
aplikator, przycig¢ koncéwke pod katem 45° o $rednicy
rownej szerokosci spoiny

e aplikowaé przy pomocy wyciskacza. Spoine wygtadzié
i usung¢ tasme zanim wytworzy sie naskorek.

Czyszczenie

e nadmiar nieutwardzonego produktu z rgk, narzedzi
i zabrudzonych powierzchni nalezy usung¢ recznikiem
papierowym przed jego utwardzeniem

e po utwardzeniu usuwaé¢ mechanicznie

UWAGA

e Unika¢ kontaktu z powierzchniami, ktére mogtyby
uwalnia¢ oleje, rozpuszczalniki, bitum oraz inne
plastyfikatory.

e W miejscach, gdzie wymagana jest spoina pachwinowa,
minimalna  przylegalno$¢  szczeliwa do  kaidej
z powierzchni tgczonych powinna wynosi¢ 6 mm.

e Uszczelniacz utwardza sie na skutek  wilgoci
absorbowanej z powietrza, stad wykonywanie
uszczelnieA w warunkach braku dostepu powietrza nie
powinno by¢ prowadzone.

PRZECHOWYWANIE | OPAKOWANIE

Okres trwatosci wynosi 12 miesiecy, jesli jest przechowywany
w chtodnym (od +5°C do +25°C) i suchym miejscu, w szczelnie
zamknietych pojemnikach. Termin przydatnosci do uzytku
podany jest na opakowaniu. Przechowywaé z dala od zrédet
ognia.

Normy i standardy
Spetnia standardy 1SO 11600.

Ostrzezenia i zalecenia BHP
Nalezy przestrzegac zwyktych zasad higieny pracy. Unika¢ kontaktu z oczami i skdrg. Stosowaé¢ w miejscach z dobrg wentylacja.
Chroni¢ przed dzieémi.
PRZED ZASTOSOWANIEM NALEZY ZAPOZNAC SIE Z KARTA BEZPIECZENSTWA PRODUKTU LUB PRZECZYTAC ETYKIETE NA
OPAKOWANIU.

Data sporzadzenia 31.08.2011

Powyzsze dane, zalecenia i wskazdwki opieraja sie na naszej najlepszej wiedzy, badaniach oraz doswiadczeniach i zostaty udzielone w dobrej wierze, zgodnie
z zasadami obowigzujgcymi w naszej firmie i u naszych dostawcow. Zaproponowane sposoby postepowania uznane sg za powszechne, jednak kazdy
z uzytkownikéw tego materiatu powinien upewnic sie na wszelkie mozliwe sposoby, wtacznie ze sprawdzeniem produktu koricowego w odpowiednich warunkach,
o przydatnosci dostarczanych materiatéw dla osiggniecia celéw przez niego zamierzonych. Ani Spétka, ani jej upowaznieni przedstawiciele nie moga ponosi¢
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek straty poniesione na skutek nieprawidtowego, badz btednego uzycia jej materiatow.
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